@ Glcbmetadl







Zakres ustug ::

s\i/'
— | c—

FARN
,

Ciecie
laserowe

Toczenie

Spawanie [ Wowa Ushuge
zrobotyzowane

Kooperacja

Giecie

Frezowanie

Ustugi
Slusarskie

Projektowanie

Prostowanie

Obrobka vt

blachy

Dziat
jakosci




O firmie

Oferujemy szerokiej gamy ustugi w zakresie obrébki metali. Naszym priorytetem jest najwyzsza jakos¢ produktu,
ale przede wszystkim petne zadowolenie Klienta.

By to osiggng¢ potrzebne jest zarbwno wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie obrébki metali jak i ambicja oraz che¢
rozwoju. Podejmiemy sie kazdego wyzwania w zakresie obrdbki metali. Systematycznie podwyzszane kwalifikacje
pracownikbw oraz nasze doswiadczenie, potgczone z nowoczesnym i rozbudowywanym parkiem maszynowym,
gwarantujg utrzymanie najwyzszej jakosci naszych ustug, a takze pozwalajg nam na realizacje nawet najbardziej
ztozonych zamowien.

Na tle konkurencji wyréznia nas duza dynamika i elastycznos¢ w dziataniu. Kazde zdobyte doswiadczenie
wykorzystujemy ku zadowoleniu naszych Klientéw. Ciecie laserowe, giecie, spawanie oraz obrdbka skrawaniem
to nasza pasja.

PN-EN ISO 9001:2015

Wysoki poziom naszych ustug i etyke w biznesie potwierdza stata wspotpraca z miedzynarodowymi

firmami z branzy metalowej, ktéra zostata udokumentowana certyfikatem 1SO 9001. Po licznych
audytach oraz kontrolach jednostek certyfikujgcych, w marcu 2015 roku udato nam sie uzyskac

ow certyfikat.




Ciecie
laserowe




Typ maszyny T
TRUMPF a
TruLaser 5030 FIBER (L76)

Laser wyposazony w TruDisk 12kW charakteryzujgcy sie wiekszymi predkosciami ciecia. Umozliwia on ciecie
wiekszego zakresu gruboéci blach oraz ciecie regutg azotu (pozbawiang tlenkoéw na krawedzi) grubszych blach stali
czarnej. Posiada funkcje CoolLine umozliwiajgcg doktadne wycinanie drobnych szczegdtdéw w stali czarne;.

Maksymalna grubosé materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 30mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 40 mm, o$ Y: 1500 mm,
aluminium 30 mm, 0$ Z: 115 mm.

miedz 16 mm,

mosigdz 12,7 mm.




Typ maszyny N
TRUMPF ol
TruLaser 5030 FIBER Bright Line (L56)

Laser posiada opcje Bright Line, umozliwiajgcg ciecie wiekszego zakresu grubosci materiatéw przy
jednoczesnym zachowaniu wysokiej jakosci krawedzi obrabianych detali.

Maksymalna grubos¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 25 mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 20 mm/25 mm (Bright Line), os Y: 1500 mm,
aluminium 20 mm/25 mm (Bright Line), 0$ Z: 115 mm.

miedz 10 mm,

mosigdz 10 mm.




Typ maszyny NE
TRUMPF ——
TruLaser 5030 FIBER (L41)

Dane techniczne: Maksymalna grubos¢é materiatu:
szybkie ciecie blach cienkich, stal konstrukcyjna 25 mm,
mozliwos¢ ciecia wszystkich rodzajow metalu, stal szlachetna 20 mm,
rowniez tytanu, aluminium 20 mm,
doktadnos¢ do + 0,05 mm. miedz 10 mm,

Strefa robocza: mosigdz 10 mm.
0$ X: 3000 mm,

os Y: 1500 mm,
oS Z: 115 mm.




Typ maszyny T
TRUMPF e
TruLaser 3030 (L20)

Dane techniczne: Maksymalna grubos¢ materiatu:
wieksze mozliwosci obrobki szerszego zakresu stal konstrukcyjna 25 mm,
materiatow, stal szlachetna 20 mm,
doktadnos$¢ uzyskiwanej powierzchni £ 0,05 mm, aluminium 12,7 mm.

technologia COZechuje sie wysokg jakoscig krawedzi
cietych detali (w zaleznosci od typu i grubosci materiatu).

Strefa robocza:

o$ X: 3000 mm,
o$ Y: 1500 mm,
0$Z: 115 mm.




Typ maszyny T
TRUMPF o
LiftMaster Compact

Zastosowanie systemu LiftMaster Compact pozwala na w petni zautomatyzowany zatadunek i roztadunek blach.
Takie rozwigzanie znaczgco wptywa na wydajnos¢ pracy lasera i optymalizacje produkcji.

Pozwala to na zaoszczedzenie czasu, miejsca i Srodkow.




Typ maszyny T
TRUMPF ==
LoadMaster

Elastyczny system automatyzacji pozwalajacy na optymalizacje procesoéw.

Dane techniczne:

maksymalny format arkusza blachy: 3000 mm x 1500 mm,
minimalny format arkusza: 1000 mm x 1000 mm,

maksymalna grubos¢ blachy: 25 mm, (
iLnaqMa“er

maksymalna masa arkusza: 900 kg. J
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Przez nasz dziat
ciecia laserowego
przechodzi prawie

5 000 000 detali
rocznie



Swiadczymy ustuge giecia, ktérg wykonujemy na prasach krawedzio-
wych marki Trumpf. Numeryczne sterowanie gwarantuje wyjgtkowag
precyzje oraz powtarzalnosc ksztattow, a zarazem minimalne ryzyko
btedu. Dzieki takim maszynom mozemy wykonac¢ zaréwno proste, jak
i ztozone elementy w dowolnym formacie, a zdobyte w ciggu ostat
nich lat doswiadczenie pozwala nam na realizowanie r6znego rodzaju
projektow. JesteSmy w stanie zaginaC elementy segmentowo,
promieniowo oraz wykonywac zaptaszczenia.

Rozbudowujgc park maszynowy w dziale krawedziarek, kierujemy sie
rozwojem technologii, dlatego wiekszoS¢ pras jest napedzanych

serwoelektrycznie. Pozwala nam to na dostarczenie do naszych klien
tow precyzyjnie wykonanych elementow w bardzo krétkim czasie.

tacznie dzis w naszym parku maszynowym znajduje sie piec pras o
maksymalnym zasiegu trzech metréw, co daje nam spore mozliwosci

giecia.




Typ maszyny
TRUMPF

TruBend 7050

Dane techniczne:
nacisk 50 ton,
dtugos¢ krawedzi giecia 1520 mm,

duza predko$¢ posuwu 220 mm/s,

maksymalna predko$¢ robocza 25 mm/s.

-~ -



Typ maszyny U
TRUMPF ~—

TruBend 5170

Dane techniczne:
nacisk 1700 kN,
dtugos¢ krawedzi giecia 3230 mm,
wolny otwor przelotowy 2690 mm,
uzyteczna wysokos¢ montazowa 615 mm,

wysieg 415 mm,

maksymalna predkos¢ osi Y w biegu roboczym 25 mm/s.

| TruBend 5170
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Typ maszyny
TRUMPF

TruBend 3120

Dane techniczne:
nacisk 122 tony,
dtugos¢ krawedzi giecia 3110 mm,
giecie blach o grubosci od 0,5 do 12 mm,

automatyczna kompensacja ugiecia
dolnej belki.

. TruBend 3120




Typ maszyny
TRUMPF

TruBend 3100

Dane techniczne:
nacisk 102 tony,
dtugos¢ krawedzi giecia 3060 mm,

duza predkos¢ posuwu 200 mm/s,

maksymalna predkos¢ robocza 15 mm/s.




Typ maszyny
TRUMPF

TruBend 7036

Dane techniczne:
nacisk 36 ton,
dtugos¢ krawedzi giecia 1020 mm,
duza predkos¢ posuwu 220 mm/s,

maksymalna predkos¢ robocza 10-25 mm/s.




»{-_- Prostowanie - - - - - -

Prostowanie elementow po obrébce termicznej to nieczesto spotykany
na rynku proces, cho¢ dajgcy zaskakujgce rezultaty. Gtéwnie chodzi
o uwolnienie od deformacji elementéw cietych laserowo, aby uzyskac
oczekiwang ptaskos¢, nawet w przypadku elementdw o wysokiej
wytrzymatosci, mieszczgc sie w bardzo wymagajgcych normach.

Proces prostowania materiatbw po cieciu laserowym nie jest

wymagany, ale jest bardzo ekonomiczny i daje duzy komfort pracy na
kolejnych etapach produkcji. Pozwala to na przyspieszenie pdzniejszej
obrobki elementébw w procesie spawania, giecia oraz frezowania.

Mozliwosci naszej maszyny sg bardzo szerokie, zarbwno pod katem
pojemnosci, jak i zakresu grubosci obrabianego materiatu.




Typ maszyny v‘{ }_
Prostowarka precyzyjpa T
ARKU FlatMaster* 55 165

Dane techniczne:
ilo§¢ walcow prostujgcych: 19 szt, predkosc¢ regulowana: od 3 do 12 m/min,
ilos¢ rolek podpierajgcych: 231 szt, wysokosci wlotowa: ok. 950 mm.
Srednica walcow prostujgcych: 56 mm,

maksymalna szerokosc¢ detalu: 1650 mm,

minimalna dtugo$¢ detalu: 100 mm, =
doktadnos¢ ustawien: 0,01 mm, .
5 ARKU
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B® Toczenie - - - - - -

W zakresie ustug toczenia z wykorzystaniem technologii sterowanej
numerycznie oferujemy Klientom zastosowanie obrabiarek DMG
MORI. Wykorzystanie tych maszyn pozwala na obrobke zaréwno
pojedynczych elementéw jak i bardziej skomplikowanych serii, a co
za tym idzie dostosowanie sie do indywidualnych potrzeb Klienta.
Dzieki specjalistycznym narzedziom jesteSmy w stanie wykonac
kompletng obrobke ztozonych elementéw, tgcznie z petng obrdbkg
powierzchni bocznej. Dodatkowo, korzystajgc z usprawnien, takich
jak podajnik pretéw, mozemy znacznie zwiekszy¢ wydajnosc poprzez
automatyzacje catego procesu.




Typ maszyny
DMG MORI

CTX 510

Dane techniczne:

Srednica toczenia @465 mm,

przelot we wrzecionie do @90 mm, dbajgcy o elastycznos¢ podczas obrébki detali,
0$ Y dba o efektywne toczenie i frezowanie w jednym mocowaniu,

12-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI.




Typ maszyny
DMG MORI

CLX 450

Dane techniczne:
maksymalna Srednica toczenia @400 mm,
maksymalna dtugo$¢ obrabianego przedmiotu z konikiem (z mozliwoscig obrébki) 800 mm,
maksymalny rozmiar uchwytu 315 mm,
maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona 4000 obr/min,

maksymalna Srednica wewnetrzna rury zaciskowej @80 mm.

I




Typ maszyny
DMG MORI

CLX 450

Przeciw wrzeciono daje mozliwosS¢ wykonywania detali
bez koniecznosci dodatkowego mocowania.

Takie rozwigzanie umozliwia ustawienie produkcji dla
obu stron detalu, bez koniecznosci recznych ustawien.
Dodatkowo przeciw wrzeciono pozwala na pozycjono-
wanie detalu np. wzgledem otwordw, czy przefrezowan
wykonywanych po obu jego stronach.

B@

Dane techniczne:
maksymalna srednica toczenia @400 mm,
maksymalna dtugosc¢ obrabianego
przedmiotu z konikiem (z mozliwoscig
obrobki) 800 mm,
maksymalny rozmiar uchwytu 315 mm,
maksymalna predkos¢ obrotowa
wrzeciona 4000 obr/min,
maksymalna $rednica wewnetrzna rury

zaciskowej @80 mm.



Typ maszyny
DMG MORI

CTX 450

Dane techniczne:

maksymalna Srednica toczenia @400 mm,
przelot we wrzecionie do @75 mm,
maksymalna diugosc¢ detalu: 1050 mm,
maksymalna predkos¢ obrotowa 4000 obr/min,
12-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI.




0 Frezowanie - - - - - -~

Ustugi w zakresie obrobki skrawaniem realizowane sg przy pomocy
pionowej frezarki DMG MORI, oferujgcej technologie frezowania
najwyzszej klasy, wyposazonej w nowoczesne systemy chtodzenia
oraz wydajne systemy wrzecion, ktére pozwalajg poszerzy¢ zakres
poddawanych obrébce przedmiotéw.

Prowadnice rolkowe serii CMX V zapewniajg wysokg stabilnosc,
a takze wysokg sztywnosc¢ i trwatosc.

Podejmujgc decyzje o wprowadzeniu tego modelu do naszego
parku maszynowego kierowalismy sie przede wszystkim potrze -
bami naszych Klientéw, by osiggng¢ najwyzszy poziom precyzji
w obrabianiu elementéw i nadawa¢ im ksztatty zgodne

z dokumentacjg techniczna.




Typ maszyny
DMG MORI

CMX 1100 V

Dane techniczne:
maksymalne przesuwy w osi X 1100 mm,
maksymalne przesuwy w osi Y 560 mm,

maksymalne przesuwy w osi Z 510 mm,

maksymalne obcigzenie stotu 1000 kg.




Typ maszyny
DMG MORI

DMF 260

Dane techniczne:
maksymalne przesuwy w osi X 2600 mm,
maksymalne przesuwy w osi Y 700 mm,

maksymalne przesuwy w osi Z 700 mm,

predkos$¢ obrotowa 18000 obr/min.




% Obrobka blachy - - - - -

Wykanczanie wibracyjne (,mass finishig”) jest sprawdzong oraz
wysokowydajng formg wykanczania powierzchni.

Obrobka wibroscierna polega na ciggtym tarciu ksztattek o obrabiane
detale co w efekcie skutkuje usunieciem zadzioréw, zaokrggleniem
krawedzi, wygtadzeniem powierzchni a nawet jej wypolerowaniem.

Dzieki nowatorskim rozwigzaniom Roslera bedziemy mieli mozliwo$¢
wykonczenia obrobki powierzchni zgodnie z potrzebami klienta,
zapewniajgc, ze wszystkie powierzchnie bedg rownomierne i powta
rzalnie oszlifowane.

Park maszynowy zaopatrzony bedzie rowniez w szlifierki COSTA
- to uniwersalne centrum robocze do gratowania i wykanczania
powierzchni detali. Ma to na celu umozliwienie bezpiecznego zastose

wania detalu, poprawe jego estetyki lub wlasciwosci technologicznych.




Typ maszyny
ROSLER %
Rotary Vibrator, Rotary Dryer, Centrifuge

Obrébka wibroscierna daje mozliwos¢ automatyzacji proceséw, ktére kiedys odbywaty
sie manualnie. Wykorzystanie maszyn wibracyjnych jest ekonomicznie uwarunkowanym
procesem zwiekszajgcym wydajnos¢ produkcyjng i poprawiajgcym jakoS¢ powierzchni
produkowanych czesci.

Rotary Vibrator — wibrator kotowy Rosler do obrobki
wibrosciernej, trowalizacji.

Rotary Dryer — energooszczedna suszarka kotowa
Rosler do suszenia detali w granulacie organicznym.

Centrifuge — wirbwka potautomatyczna dekantacyjna
Rosler do recyclingu wody procesowej uktadu
zamknietego.
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Typ maszyny

COSTA
MD4 CVV 1150 BS

Dane techniczne:
szerokosc¢ robocza: do 1150 mm,

wysokos¢ stotu: 750-900 mm,

waga urzgdzenia: 1800 kg z dwiema
jednostkami, 2300 kg (3 jedn.).




Typ maszyny

COSTA
MD4 CVV 1150 SS

Dane techniczne:
szerokos¢ robocza: do 1150 mm,

wysokos¢ stotu: 750-900 mm,

waga urzgdzenia: 1800 kg z dwiema
jednostkami, 2300 kg (3 jedn.).




R Spawanie
71 zrobotyzowane

Spawanie zrobotyzowane jest wysoce zaawansowanym rodzajem
spawania zautomatyzowanego. Robotyzacja spawania pozwala na
uzyskanie precyzyjnych i szybkich wynikow, zmniejszenie ilosci odpa
dow oraz poprawe bezpieczenstwa.

Roboty mogg dociera¢ do niedostepnych miejsc i precyzyjnie wykonywac
skomplikowane spoiny szybciej niz w przypadku procesow recznych.

Oferujemy ustugi spawalnicze metodami: TIG, MIG, MAG - reczne
i zautomatyzowane, ktdre sg gwarancjg najwyzszej jakosci.

Wykonujemy spawanie stali konstrukcyjnych, stopowych oraz alumk
nium i jego stopow. Zgrany zespot inzynierski, doswiadczeni spawacze
oraz dostepny nowoczesny i zrobotyzowany park maszynowy pozwala
nam na kompleksowg realizacje nawet bardzo ztozonych projektow.
Naszg oferte kierujemy zaréwno do firm jak i klientéw indywidualnych.
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Sprzet spawalniczy:

2 oboty IRB 1600 firmy ABB Stoty spawalnicze Siegmund S28
Z pozycjonerami: Wobzek spawalniczy LIZARD
 dzieki innowacyjnym rozwigzaniom Spawarki:

mozliwos¢ spawania tukowego, » Migatronic Sigma Galaxy,

— cate okablowanie i media Kempi FastMig,

poprowadzone wewnatrz Kempi Kempact,

ramienia, Kempi Minarc,

» powtarzalnos¢ pozycji do 0,02 mm, Kempi MasterTig.
» powtarzalnos¢ Sciezki d6,48 mm,
* uproszczone oprogramowanie

robota znacznie wptywa na skroce-

nie czasu realizacji oraz poprawe

jakosci wykonywanych zlecen.

siegmund’ GGL>» S KEMPPI micatronic




Typ maszyny D_>:
6-osiowy robot -
MOTOMAN AR3120

6-osiowy robot Yaskawa MOTOMAN AR3120 zapewnia najszerszy zakres ruchu
z catej serii AR i wysokg doktadnos¢ sciezki w celu jak najlepszej optymalizacji

spawania tukowego. Dzieki udzwigu do 20 kg i zakresowi ruchu wynoszgcemu
3 124 mm robot obstuguje spawanie duzych przedmiotdw.

Dane techniczne:
liczba osi: 6,
udzwig: 20 kg,
maksymalny zakres roboczy: 3 124 mm,
powtarzalnosc¢: 0,07 mm,
waga: 560 kg,
zrodto zasilania: 2 kVA.




Y  Ustugi
—— Slusarskie Coe

Wykonujemy rdéznego rodzaju ustugi $lusarskie dla statych
odbiorcéw oraz na indywidualne zamowienia Klientdw.

Posiadamy rozbudowany park maszynowy, dzieki ktbremumozemy
zrealizowac wiele rodzajow zamdwien.

Oferujemy: = o

nitowanie,
zgrzewanie punktowe,

zgrzewanie kondensatorowe,

fazowanie, L T B
gwintowanie, L I
wiercenie, = = = o
wciskanie kotkdéw, tulei, nakretek typu PEM, = = =
zacigganie nitonakretek, = = = o=

ciecie pitami tasmowymi do 520 mm szerokosci. = =




Typ maszyny
HAEGER machine

824-MSP-5E

Dane techniczne:
zakres sity od 800 do 16000 funtoéw (3,6 do 72 kN),
dtugos¢ skoku od 0 do 8,5 cala (od 0 do 220 mm),
szybkos¢ do 2000 wstawek na godzine,

powtarzalnos¢ +/- 2% sity nastawy.




Typ maszyny
Przecinarka tasmowa
BEKAMAK BMSO 540 CGH

Dane techniczne:

zakres ciecia elementéw okragtych: 540 mm,
zakres ciecia elementéw prostokatnych: 720x540 mm przy 90°,
obrét ramieniem od 90° do +30°.




Typ maszyny
Przecinarka tasmowa
BEKAMAK BMSY 440 DGH

Dane techniczne:
zakres ciecia elementéw okragtych: 440 mm,
zakres ciecia elementéw prostokatnych: 610x440 mm przy 90°,

ciecie katowe +/- 60° z 2 stron.




Typ maszyny
Przecinarka tasmowa
PEGAS 290x320 SHI-LR-F

Przecinarka umozliwia ciecie materiatu pod katem,
poprzez obrét ramieniem w prawo do 60° i lewo do 45°.
Ze wzgledu na mocng konstrukcje, umozliwia ciecie
szerokiego zakresu materiatdbw, igcznie ze stalg
nierdzewna, stalg narzedziowag, materiatami petnymi
i profilami. Trzy fazowy silnik z podwojnym uzwojeniem,
z dwoma szybkos$ciami ciecia.




Sprzet Slusarski:

Wiertarka kolumnowa ERLO TSAR 25:
* maksymalna srednica wiercenia dla stali 70 kg/mm2: 25 mm,
* maksymalna zdolno$¢ gwintowania dla stali 70 kg/mm2: M22.

Gwintownica CMA RERM-24C

Gwintownica CMA RERM-24




Czy wWiesz, 2e..2 . . . . . . i

Kazdego miesigca,
przez rece naszych
wyspecjalizowanych
pracownikow przechodzi

500 ton stali



.- Dziat
jakoéci C e e e e

Doktadnos¢ jest istotna w kazdym aspekcie produkciji,

a warunkiem jej zapewnienia jest technika pomiarowa 3D. Precyzyjna
mechanika i pomiary laserowe firmy FAR®nie dopuszczajg btedéw w

takich zastosowaniach, jak ustawianie przyrzgdoéw obrébkowych czy

wyrébwnywanie uchwytdw mocujgcych, kontrola czesci, analiza

powierzchni, modelowanie 3D czy dokumentacja powykonawcza

planu zaktadu.

Ramie pomiarowe cechuja:

nowa, ergonomiczna budowa i ogodlna optymalizacja masy, nowe
funkcje oraz kinematyczne, inteligentne sondy pomiarowe, ktdre
umozliwiajg szybkg wymiane sondy pomiarowej bez koniecznosci
ponownej rekalibracji ramienia.

W branzy lotniczej i motoryzacyjnej, w przemysle metalowym,
a takze w produkcji narzedzi i ttocznikow, ramiona FaroArm i ScanArm
stuzg do analizy wymiarowej i kontroli jakosci w wielu roznych zastose
waniach, takich jak precyzyjne ustawianie maszyn, szybkie tworzenie
prototypdw, kontrola pierwszej serii, weryfikacja czesci i inzynieria
odwrotna.




Typ maszyny
Mitutoyo
Crysta Apex V7106

Maszyna pomiarowa Mitutoyo Crysta Apex V7106 umozliwia wykonanie doktadnych
pomiaréw przestrzennych skomplikowanych elementéw, co pozwala na duzg
oszczednosC¢ czasu potrzebnego do kontroli mierzonego obiektu oraz umozliwia
dokonanie pomiaru obiektow, ktorych nie da sie zmierzy¢ tradycyjnymi sposobami.
Dzieki gtowicy pomiarowej PH10MQ od firmy Renishaw mamy mozliwos¢ wykony-
wania pomiarow katowych A/B 0-180st 0-(-180) 0-105st stopniowane co 7,5st.

Dane techniczne:
doktadnos$¢: EO, MPE od: (1,7+0,3L/100) um,
predkosc¢ przejazdu: 519 mm/s (3 osie),
przyspieszenie 3D: 2 309 mm/s2,
cisSnienie = 0,4 MPa,
zakres: 701 x 1000 x 600 mm.
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Typ maszyny

FARO
Edge ScanArm 2.7

Doktadnosc¢ jest istotna w kazdym aspekcie produkcji, a warunkiem
jej zapewnienia jest technika pomiarowa 3D. Precyzyjna mechanika
i pomiary laserowe fi rmy FARG nie dopuszczajg btedéw w takich
zastosowaniach, jak ustawianie przyrzgdéw obrobkowych czy
wyréwnywanie uchwytéw mocujgcych, kontrola czesci, analiza
powierzchni, modelowanie 3D czy dokumentacja powykonawcza
planu zaktadu.

Dane techniczne:
waga maszyny: 10,9 kg,
powtarzalnos¢ 7-osiowa: 0,029 mm,
doktadnosé 7-osiowa: +/- 0,041,

ramie, ptyta podstawy, standardowy zestaw (3 mm, 6 mm).




56, Kooperacja o

W ramach kompleksowej obstugi naszych Klientéw, oferujemy szeroki
zakres ustug w kooperacji z zaprzyjaznionymi firmami.

Zakres kooperaciji: . .

ciecie wodag,
ciecie plazmowe,

ciecie laserowe i giecie
detali o dlugosci
powyzej 3 m,

ciecie i giecie rur i profili,
malowanie proszkowe
mato-, Srednio- i wielko-
seryjnych produkciji,

Srutowanie,

obrobka cieplna,

cynkowanie ogniowe
i naktadanie powtok
galwanicznych,

obrébka skrawaniem,
walcowanie,
elektropolerowanie,

i wiele innych proceséw

obrobki metali.




@ijektowanie oot

Wspieramy Panstwa naszym biurem projektowym wykonujgc
projekty w programie AutoCad oraz Solid Edge.

Dziatamy na podstawie dokumentacji technicznej dostarczonej
przez Klienta jak rowniez wykonujemy projekty na podstawie szki-
cow oraz istotnych zatozenh przekazanych przez Klienta.

Kazdego dnia nasz zespot doktada wszelkich staran, by Klienci
otrzymali oferty w mozliwie najkrétszym czasie. Technologowie do
projektdw podchodzg indywidualnie, wnikliwie analizujgc je
i dostosowujgc do potrzeb odbiorcow. Jest to jeden z najwazniejszych
etapow i to od niego zalezy powodzenie dalszego procesu produkciji
detali. Wielokrotnie stuzyliSmy wsparciem w dziedzinie projektowania
dla naszych Klientéw, zarbwno w zakresie modyfikacji jak
I wspottworzeniu nowych projektow.

Oprogramowanie: = = = = om

" L} ] ] ] ]
A AutoCAD Y Sold Edge S
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: 'Powstaje firma Globmetal
Zakup ha |

Zakup pi

lasera "‘ |

ianowie,

|

Powstaje dziat obrébk
skrawaniem - 2 linie

== Powstaje zial gigcia SEES

I
i

J
Uzyskanie Certyfikacji
1S0 1090 | 3834 |
Zakup hali w Koszalinie (1000 m?),

Zakup kolejnych mas
- Tokarka DMG,
- - Prasa krawedziowa

zyn:

TRUMPF.

(& —

- poc:

e ‘Powstje dziat spawania

b
- “Rozb
~— A=

G

. e "
F " 10-lecie Glnhetal:

zrobotyzowanego
————

SZyn:

Rozwdj dziatu spawania

zatek spawania

|~

2021 v mpootoes
- Rozpoczecie budowy

- Zakup nowych maszyn:
- Prasa krawedziowa TRUMPF,
- Drugi robot spawalniczy ABB,

-—ﬁﬁﬁarka DMG 5 osi.

2020

Zakup dziatki pod nowa inwestycje w Koszalinie
Zakup nowych maszyn:
- Prasa krawedziowa TRUMPF.

2023

Powstaje dziat obrdbki blach
Zakup nowych maszyn:

- Rosler,

- Costa do stali nierdzewnej,
- Costa do stali czarnej.

2022

Zakonczenie budowy hali produkcyjnej w Koszalinie
Zakup hali magazynowej w Koszalinie

Zakup nowych maszyn:

- Laser TRUMPF 12 kW,

- Tokarka DMG,

- Prostowarka Arku,

- Robot spawalniczy Yaskawa,

- Maszyna CMM Mitutoyo.



Zdjecia uzyte w katalogu - Grupa TRUMPF

g
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