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‘Nadajemy
stali zycie




O firmie

Oferujemy szerokiej gamy ustugi w zakresie obrébki metali. Naszym priorytetem jest najwyzsza jakos¢ produktu,
ale przede wszystkim petne zadowolenie Klienta.

By to 0siggna¢ potrzebne jest zardwno wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie obrobki metali jak i ambicja oraz chec
rozwoju. Podejmiemy sie kazdego wyzwania w zakresie obrobki metali. Systematycznie podwyzszane kwalifikacje
pracownikow oraz nasze doswiadczenie, potgczone z nowoczesnym | rozbudowywanym parkiemn maszynowym,
gwarantujg utrzymanie najwyzszej jakosci naszych ustug, a takze pozwalajg nam na realizacje nawet najbardzie]
ztozonych zamowien.

Na tle konkurencji wyréznia nas duza dynamika i elastycznos¢ w dziataniu. Kazde zdobyte doswiadczenie
wykorzystujemy ku zadowoleniu naszych Klientow. Ciecie laserowe, giecie, spawanie oraz obrobka skrawaniem
to nasza pasja.

PN-EN IS0 9001:2015

Wysoki poziom naszych ustug i etyke w biznesie potwierdza stata wspotpraca z miedzynarodowymi
firmami z branzy metalowej, ktéra zostata udokumentowana certyfikatem ISO 9001. Po licznych
audytach oraz kontrolach jednostek certyfikujgcych, w marcu 2015 roku udato nam sie uzyskac

ow certyfikat.
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laserowe




Typ maszyny _T_
TRUMPF
TruLaser 5030 FIBER (L76)

Laser wyposazony w TruDisk 12kW charakteryzujgcy sie wiekszymi predkosciami ciecia. Umozliwia on ciecie
wiekszego zakresu grubosci blach oraz ciecie regutg azotu (pozbawiang tlenkdw na krawedzi) grubszych blach stali
czarnej. Posiada funkcje CoolLine umozliwiajgcg doktadne wycinanie drobnych szczegdtow w stali czarne.

Maksymalna grubos¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 30mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 40 mm, 0$ Y: 1500 mm,
aluminium 30 mm. 0s Z: 115 mm.

miedZ 16 mm,

mosigdz 12,7 mm




Typ maszyny _T_
TRUMPF
TruLaser 5030 FIBER Bright Line (L56)

Laser posiada opcje Bright Line, umozliwiajgca ciecie wiekszego zakresu grubosci materiatow przy
Jednoczesnym zachowaniu wysokiej jakoscl krawedzi obrabianych detalr.

Maksymalna grubos¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 25 mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 20 mm/25 mm (Bright Line), 0$ Y: 1500 mm,

aluminium 20 mm/25 mm (Bright Line), 0$ Z: 115 mm.

miedz 10 mm,

mosigdz 10 mm.




Typ maszyny
TRUMPF
TruLaser 5030 FIBER (L41)

Dane techniczne:

szybkie ciecie blach cienkich,

mozliwosc¢ ciecia wszystkich rodzajow metaly,

rowniez tytanu,

doktadnos¢ do + 0,05 mm.
Strefa robocza:

0$ X: 3000 mm,

08 Y: 1500 mm,

0$Z: 115 mm.

Maksymalna grubo$¢ materiatu:

stal konstrukcyjna 25 mm,
stal szlachetna 20 mm,
aluminium 20 mm,

miedz 10 mm,

mosigdz 10 mm.




Typ maszyny _T_
TRUMPF
TruLaser 3030 (L20)

Dane techniczne: Maksymalna grubos¢ materiatu:
wieksze mozliwosci obrobki szerszego zakresu stal konstrukcyjna 25 mm,
materiatow, stal szlachetna 20 mm,
doktadnos¢ uzyskiwanej powierzchni + 0,05 mm, aluminium 12,7 mm.

technologia CO2 cechuje sie wysokg jakoscig krawedzi
cietych detali (w zaleznosci od typu i grubosci materiatu).

Strefa robocza:

0$ X: 3000 mm, A
oS Y: 1500 mm,
oS Z: 115 mm.




Typ maszyny _T_
TRUMPF
LiftMaster Compact

Zastosowanie systemu LiftMaster Compact pozwala na w petni zautomatyzowany zatadunek i roztadunek blach.
Takie rozwigzanie znaczgco wptywa na wydajnosc pracy lasera | optymalizacje produkgyl.
Pozwala to na zaoszczedzenie czasu, migjsca i srodkow.




Typ maszyny
TRUMPF
LoadMatser

Elastyczny system automatyzacji
pozwalajacy na optymalizacje procesow.
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Przez nasz dziat
clecla laserowego
przechodzi ponad

3 000 000 detal:
rocznie
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Swiadczymy ustuge giecia, ktérg wykonujemy na prasach krawedzio-
wych marki Trumpf. Numeryczne sterowanie gwarantuje wyjgtkowa
precyzje oraz powtarzalnosc¢ ksztattow, a zarazem minimalne ryzyko
btedu. Dzieki takim maszynom mozemy wykonac¢ zarowno proste,
jak I ztozone elementy w dowolnym formacie, a zdobyte w ciggu
ostatnich lat doswiadczenie pozwala nam na realizowanie réznego
rodzaju projektow. JesteSmy w stanie zagina¢ elementy segmento-
WO, promieniowo oraz wykonywac zaptaszczenia.

Rozbudowujgc park maszynowy w dziale krawedziarek, kierujemy sie
rozwojem technologii, dlatego wiekszos¢ pras jest napedzanych
serwoelektrycznie. Pozwala nam to na dostarczenie do naszych
klientow precyzyjnie wykonanych elementéw w bardzo krétkim
czasie. tgcznie dzis w naszym parku maszynowym znajduje sie piec¢
pras 0 maksymalnym zasiegu trzech metréw, co daje nam spore
mozliwosci giecia.




Typ maszyny
TRUMPF
TruBend 7050

Dane techniczne:
nacisk 50 ton,
dtugosc¢ krawedzi giecia 1520 mm,
duza predkos¢ posuwu 220 mm/s,

maksymalna predkos¢ robocza 25 mm/s.

' TruBend 7050




Typ maszyny U
TRUMPF T
TruBend 5170

Dane techniczne:

nacisk 1700 kN, e e e e e e m o m e e e a e w
dtugosc¢ krawedzi giecia 3230 mm, = = = = = = = = = = =& = = =
wolny otwor przelotowy 2690 mm, e e e e e e e e e e e
uzyteczna wysokos¢ montazowa 615 mm e e e e e e e e e e e W
wysieg 415 mm e e e e m e e w e w e w o ww
maks. predkos¢ osi Y w biegu roboczym 25 mm/s . = = = = = = = = = = &= = &=




Typ maszyny
TRUMPF
TruBend 3120

Dane techniczne:
nacisk 122 tony,
dtugosc krawedzi giecia 3110 mm,
giecie blach o grubosciod 0,5 do 12 mm,

automatyczna kompensacja ugiecia
dolnej belki.

I TruBend 3120
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Typ maszyny
TRUMPF
TruBend 3100

Dane techniczne:
nacisk 102 tony,
dtugosc¢ krawedzi giecia 3060 mm,

duza predkos¢ posuwu 200 mm/s,

maksymalna predkosc robocza 15 mm/s.
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Typ maszyny
TRUMPF
TruBend 7036

Dane techniczne:
nacisk 36 ton,
dtugosc krawedzi giecia 1020 mm,

duza predkos¢ posuwu 220 mm/s,

maksymalna predkosc robocza 10-25 mm/s.




ﬂl® Toczenie S

W zakresie ustug toczenia z wykorzystaniem technologii sterowane)
numerycznie oferujemy Klientom zastosowanie obrabiarek DMG
MORI. Wykorzystanie tych maszyn pozwala na obrdbke zaréwno
pojedynczych elementoéw jak i bardziej skomplikowanych serii, a co
za tym idzie dostosowanie sie do indywidualnych potrzeb Klienta.
Dzieki specjalistycznym narzedziom jesteSmy w stanie wykona¢
kompletng obrdobke ztozonych elementdw, tgcznie z petng obrobkg
powierzchni boczne). Dodatkowo, korzystajgc z usprawnien, takich
jak podajnik pretéw, mozemy znacznie zwiekszy¢ wydajnos¢ poprzez
automatyzacje catego procesu.




Typ maszyny
DMG MORI
CTX 510

Dane techniczne:

Srednica toczenia @465 mm,

przelot we wrzecionie do @90 mm, dbajgcy o elastycznos¢ podczas obrobki detali,
0$ Y dba o efektywne toczenie i frezowanie w jednym mocowaniu,

12-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI.

oTX 510 ecoline




Typ maszyny
DMG MORI
CTX 450

Dane techniczne:

maksymalna srednica toczenia @400 mm,
przelot we wrzecionie do @75 mm,

maksymalna dtugosc¢ detalu: 1050 mm,
maksymalna predkosc¢ obrotowa 4000 obr/min,
12-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI.




Typ maszyny
DMG MORI
CLX 450

Dane techniczne:
maksymalna srednica toczenia @400 mm,
maksymalna dtugos$¢ obrabianego przedmiotu z konikiem (z mozliwoscig obrobki) 800 mm,
maksymalny rozmiar uchwytu 315 mm,
maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona 4000 obr/min,

maksymalna srednica wewnetrzna rury zaciskowej @80 mm.




— Frezowanie Co

Ustugi w zakresie obrobki skrawaniem realizowane sg przy pomocy
pionowej frezarki DMG MORI, oferujgcej technologie frezowania
najwyzszej klasy, wyposazonej w nowoczesne systemy chtodzenia
oraz wydajne systemy wrzecion, ktére pozwalajg poszerzyc
zakres poddawanych obrébce przedmiotow.

Prowadnice rolkowe serii CMX V zapewniajg wysokg stabilnosc,
a takze wysokg sztywnosc¢ i trwatosc.

Podejmujgc decyzje o wprowadzeniu tego modelu do naszego
parku maszynowego kierowalismy sie przede wszystkim potrze-
bami naszych Klientéw, by osiggngc¢ najwyzszy poziom precyzji
w obrabianiu elementéw | nadawa¢ im ksztatty zgodne
z dokumentacjg techniczna.




Typ maszyny
DMG MORI
CMX1100V

Dane techniczne:
maksymalne przesuwy w osi X 1100 mm,
maksymalne przesuwy w osi Y 560 mm,

maksymalne przesuwy w osi Z 510 mm,

maksymalne obcigzenie stotu 1000 kg.




Typ maszyny
DMG MORI
DMF 260

Dane techniczne:
maksymalne przesuwy w osi X 2600 mm,
maksymalne przesuwy w osi Y 700 mm,

maksymalne przesuwy w osi Z 700 mm,

predkosc¢ obrotowa 18000 obr/min.




Ciecie przecinarka
tasmowg

Oferujemy ciecie przecinarkg tasmowag, ktéra ze wzgledu na mocng
konstruckje, sprawdza sie idealnie w przypadku ciecia pofili,
ksztattownikow, rur oraz watkdw. Rozwigzanie to ma zastosowanie
zarowno przy produkcji jednostkowej jak | seryjnej, ze wzgledu na
mocng konstrukcje.

Przecinarka posiada imadto hydrauliczne z automatycznym
przesuwem do podawania materiatu, CO znacznie przyspiesza caty
proces. Za pomocg sensora optycznego automatycznej regulaci
wysokosci ramie dochodzi do materiatu szybciej, a hydrauliczna
kontrola ciecia powoduje podniesienie ramienia po zakoriczeniu ciecia.

Szczeki prowadzgce tasme posiadajg wktadki weglikowe | tozyska
w prowadnicach tasmy, co dodatkowo usztywnia jej wejscie
w materiat | zapobiega wibracjom, znacznie poprawiajgc jakosc ciecia.




Typ maszyny
Przecinarka taSmowa
BEKA - MAK 540 CGH

Dane techniczne:

zakres ciecia elementow okrggtych: 540 mm,
zakres ciecia elementow prostokatnych: 720x540 mm przy 90°,
obrot ramieniem od 90° do +30°.
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4|  Spawanie Coro

Oferujemy ustugi spawalnicze metodami: TIG, MIG, MAG — reczne
| zautomatyzowane, ktére sg gwarancjg najwyzszej jakosci.
Wykonujemy spawanie stali konstrukcyjnych, stopowych oraz
aluminium | jego stopow. Zgrany zespot inzynierski,
doswiadczeni spawacze | dostepny park maszynowy pozwala
nam na kompleksowg realizacje nawet bardzo ztozonych
projektow. Naszg oferte kierujemy zaréwno do firm jak i Klientow
indywidualnych.

Warto dodaé, ze w zakresie
spawalnictwa posiadamy
certyfikaty zgodne z normami ISO: = v ==

PN-EN ISO 3834-2, s 0"
PN-EN 1090. = s =

|
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Sprzet spawalniczy:
roboty IRB 1600 firmy ABB stoty spawalnicze Siegmund S28
Z pozycjonerami: wozek spawalniczy LIZARD
+ dzieki innowacyjnym rozwigzaniom spawarki:
mozliwos¢ spawania tukowego, - Migatronic Sigma Galaxy,
— cate okablowanie i media -Kempi FastMig,
poprowadzone wewngtrz -Kempi Kempact,
ramienia, - Kempi Minarc,
powtarzalnos¢ pozycji do 0,02 mm, -Kempi MasterTig.

+ powtarzalnosc sciezki do 0,48 mm,
Uproszczone oprogramowanie
robota znacznie wptywa na skroce-
nie czasu realizacji oraz poprawe
jakosci wykonywanych zlecen.




Y Ustugi C .
—~— glusarskie

Wykonujemy réznego rodzaju ustugi Slusarskie dla
odbiorcow oraz na indywidualne zamowienia Klientow.

Posiadamy rozbudowany park maszynowy, dzieki
mozemy zrealizowac¢ wiele rodzajéw zamowien.

Oferujemy:
nitowanie,
zgrzewanie punktowe,
zgrzewanie kondensatorowe,

fazowanie, = =
gwintowanie, = = = =
wiercenie, = v = =
wciskanie kotkow, tulei, nakretek = = = m
typu PEM, = s s

zacigganie nitonakretek,

ciecie pitami tasmowymi
do 520 mm szerokosci.

statych

ktéremu
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Kazdego miesigca,

Drzez rece naszych
wyspecjalizowanych
pracownikow przechodzi

400 ton stal




. Dziat
jakosci C e e e e

Doktadnos¢  jest istotna w  kazdym  aspekcie  produkgc,
a warunkiem jej zapewnienia jest technika pomiarowa 3D. Precyzyjna
mechanika i pomiary laserowe firmy FARO® nie dopuszczajg btedow
w takich zastosowaniach, jak ustawianie przyrzgddw obrobkowych czy
wyrownywanie uchwytdow mocujgcych, kontrola czesci, analiza
powierzchni, modelowanie 3D czy dokumentacja powykonawcza
planu zaktadu.

Ramie pomiarowe cechuja:

nowa, ergonomiczna budowa | ogdlna optymalizacja masy, nowe
funkcje oraz kinematyczne, inteligentne sondy pomiarowe, ktore
umozliwiajg szybkg wymiane sondy pomiarowej bez koniecznosci
ponownej rekalibracji ramienia.

W branzy lotniczej i motoryzacyjnej, w przemysle metalowym,
a takze w produkgji narzedzi i ttocznikéw, ramiona FaroArm i ScanArm
stuzg do analizy wymiarowej i kontroli jakosci w wielu réznych zastoso-
waniach, takich jak precyzyjne ustawianie maszyn, szybkie tworzenie

prototypow, kontrola pierwszej serii, weryfikacja czesci | inzynieria
odwrotna.




@ Projektowanie - - - -

Wspieramy Panstwa naszym biurem projektowym wykonujgc
projekty w programie AutoCad oraz Solid Edge.

Dziatamy na podstawie dokumentacji technicznej dostarczone)
przez Klienta jak rowniez wykonujemy projekty na podstawie szki-
cow oraz istotnych zatozen przekazanych przez Klienta.

Kazdego dnia nasz zespot doktada wszelkich staran, by Klienci
otrzymali oferty w mozliwie najkrétszym czasie. Technologowie do
projektow podchodzg indywidualnie, wnikliwie analizujgc je
I dostosowujgc do potrzeb odbiorcow. Jest to jeden z najwazniejszych
etapow I to od niego zalezy powodzenie dalszego procesu produkgcji
detali. Wielokrotnie stuzylisSmy wsparciem w dziedzinie projektowania
dla naszych Klientow, zaréwno w zakresie modyfikacji jak
I wspottworzeniu nowych projektow.

Oprogramowanie: = s = o=

\
A AutoCAD "} Solid Edge




<% Kooperacja

W ramach kompleksowej obstugi naszych Klientow, oferujemy szeroki
zakres ustug w kooperacji z zaprzyjaznionymi firmami.

Zakres kooperacji:

ciecie woda, cynkowanie ogniowe
| naktadanie powtok
galwanicznych,

ciecie plazmowe,

ciecie laserowe i giecie

detali o dtugosci powyzej obrébka skrawaniem,

3m, walcowanie,

ciecie i giecie rur i profili, elektropolerowanie,
malowanie proszkowe I wiele innych proceséw
mato-, $rednio- i wielkose- obrébki metali.

ryjnych produkcji,
Srutowanie,

obrobka cieplna,
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9 BESES

Ul. Inwestorska 5 3\ tel. +48 600 200 979
75-875 Koszalin A\ tel. +48 94 318 5599

globmetal.pl
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